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 انحرافات مربوط به مواد مستقیم

مواد ویژهانحراف  1  (نرخ واقعی مواد x مصرف واقعی مواد) – (نرخ استاندارد مواد x مصرف استاندارد مواد) = 

 انحراف نرخ مواد 2
 مقدار واقعی مواد خریداري شده(نرخ واقعی – نرخ استاندارد) =

واقعینرخ  – نرخ استاندارد) = ) مقدار مصرفی واقعی مواد   

) = انحراف مصرف مواد 3 مصرف استاندارد براي تولید واقعی –مصرف واقعی مواد ( نرخ استاندارد مواد   

) = انحراف ترکیب مواد 4 از مخلوط واقعی ترکیب استاندارد (مصرف واقعی –    نرخ استانداردهر نوع ماده

 انحراف بازده مواد 5
ه استانداردبازد – بازده واقعی) =  بهاي تمام شده هرواحد محصول از لحاظ مواد(

(ترکیب استاندارداز مخلوط واقعی – مصرف استاندارد براي تولید واقعی) =   نرخ استاندارد هرنوع ماده 

 انحرافات مربوط به دستمزد مستقیم

دستمزد ویژهانحراف  6  (نرخ واقعی x ساعت کار واقعی) – (نرخ استاندارد x ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) = 

 ساعت کار واقعی (نرخ واقعی  – نرخ استاندارد) = انحراف نرخ دستمزد 7

8 
بر اساس ساعت  انحراف کارایی دستمزد

 Outputکار 
 نرخ استاندارد دستمزد (ساعت کار واقعی – ساعت کار واقعی براي تولید واقعی) =

9 
بر اساس ساعت انحراف کارایی دستمزد 

 Inputکار 
= ( کار استاندارد براي تبدیل موادساعت   نرخ استاندارد دستمزد (ساعت کار واقعی – 

 انحراف بازده دستمزد 10
از لحاظ دستمزد بهاي تمام شده هر واحد محصول (بازده استاندارد – بازده واقعی) =  

ولید موادساعت کار استاندارد براي ت – ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =   نرخ استاندارد دستمزد (

 انحرافات مربوط به سربار ساخت

سربار ویژه انحراف  11 باررنرخ استاندارد س x ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =  بار واقعیرس – (  

 تجزیه و تحلیل سربار براساس روش دو انحرافی

12 
بر اساس  انحراف قابل کنترل سربار

 Output کار  ساعت
= { ( تولید واقعی ساعت کار استاندارد براي  x بار واقعیرس – { سربار ثابت بودجه شده + (نرخ سربار متغیر  

13 
 بر اساس ساعت انحراف حجم سربار

 Output کار 

ساعت کار استاندارد براي تولید ) – (نرخ استاندارد سربار x ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =

 (سربار ثابت بودجه شده + نرخ سربار متغیر x واقعی

= ( عت کار استاندارد براي تولید واقعیسا  نرخ سربار ثابت (ساعت کار بودجه شده – 

14 
بر اساس سربار انحرافات قابل کنترل 

 Inputساعت کار 
= { ( اي تبدیل موادبرساعت کار استاندارد   x سربار واقعی – { سربار ثابت بودجه شده + (نرخ سربار متغیر 

15 
بر اساس ساعت حجم سربار انحراف 

 Inputکار 
= ( کار استاندارد براي تبدیل موادساعت   نرخ سربار ثابت (ساعت کار بودجه شده – 

 انحراف بازده سربار 16
 بهاي تمام شده هر واحد محصول از لحاظ سربار (بازده استاندارد – بازده واقعی) =

موادساعت کار استاندارد براي تبدیل  – ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =  نرخ استاندارد سربار (

 انحراف بازده سربار متغیر 17
 بهاي تمام شده هر واحد محصول از لحاظ سربار متغیر (بازده استاندارد – بازده واقعی) =

= ( براساس صادره سربارانحراف قابل کنترل  براساس وارده سربارانحراف قابل کنترل  –  ) 

سربار ثابت انحراف بازده 18  
ثابت بهاي تمام شده هر واحد محصول از لحاظ سربار (بازده استاندارد – بازده واقعی) =  

 (انحراف حجم سربار براساس وارده – انحراف حجم سربار براساس صادره) =



 تجزیه وتحلیل سربار براساس روش سه انحرافی

 سربار واقعی – { سربار ثابت بودجه شده + (نرخ سربار متغیر x ساعت کار واقعی) } = انحراف هزینه سربار 19

 سربار متغیر واقعی – (نرخ سربار متغیر x ساعت کار واقعی) = انحراف هزینه سربار متغیر 20

 سربار ثابت واقعی – سربار ثابت بودجه شده = انحراف هزینه سربار ثابت 21

 انحراف ظرفیت سربار 22

= ( کار واقعی ساعت  x نرخ استاندارد سربار) – { (ساعت کار واقعی x نرخ سربار متغیر) + سربار ثابت

 { بودجه شده

 نرخ سربار ثابت (ساعت کار بودجه شده – ساعت کار واقعی) =

 (سربارثابت بودجه شده – سربار ثابت جذب شده) =

 سربار ثابت بودجه شده (1 – نسبت کارکرد) =

 ظرفیت بودجه شده / ظرفیت واقعی = نسبت کارکرد 23

24 
 بر اساس ساعت انحراف کارایی سربار

 Output کار 
 نرخ استاندارد سربار (ساعت کار واقعی – ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =

25 
بر اساس ساعت انحراف کارایی سربار 

 Inputکار 
= ( موادساعت کار استاندارد براي تبدیل   نرخ استاندارد سربار (ساعت کار واقعی – 

 تجزیه و تحلیل سربار براساس روش چهار انحرافی

26 
بر اساس  انحراف کارایی سربار متغیر

 Output کار  ساعت
 نرخ سربار متغیر (ساعت کار واقعی – ساعت کار استاندارد براي تولید واقعی) =

27 
بر اساس  انحراف کارایی سربار ثابت

 Output کار  ساعت
= ( عیساعت کار استاندارد براي تولید واق  نرخ سربار ثابت (ساعت کار واقعی – 

 ارتباط بین روش هاي مختلف تجزیه وتحلیل سربار

28 
بر اساس  انحراف قابل کنترل سربار

 Output کار  ساعت
 (انحراف کارایی سربار متغیر + انحراف هزینه سربار) =

 (انحراف کارایی سربار ثابت + انحراف ظرفیت سربار) = انحراف حجم سربار 29

 

 

 


